
END MILLS  端銑刀

AXD40

高進給端銑刀
平面加工
Face Milling

    鑽孔
        Dilling

  肩銑加工
Shoulder Milling

Order No. Insert Dimensions(mm) Insert Screw Wrench

Right / Left
刀徑 孔徑 長度 頭長 刃數

DC DCON LF LH I No.
AXD40252S25-125A

XDGX1750

25 25 125 50 2

CS30070 DBIT-10

AXD40262S25-150A 26 25 150 50 2

AXD40322S32-150A 32 32 150 50 2

AXD40332S32-150A 33 32 150 80 2

AXD40332S32-200A 33 32 200 80 2

AXD40403S32-150A 40 32 150 50 3

▼Recommended Inserts 建議刀片品牌:MITSUBISHI

平面加工
Face Milling

    鑽孔
        Dilling

  肩銑加工
Shoulder Milling

Order No. Insert Dimensions(mm) Screw Wrench

Right / Left
刀徑 夾持接觸面直徑 長度 孔徑 刃數

DC DCSFMS LF DCON DCON(inch) I No.

AXD4-04003A

XDGX1750

40 34 50 16 - 3

CS30070 DBIT-10

AXD4-05004A 50 45 50 22 - 4

AXD4-06305A 63 50 50 22 - 5

AXD4-08005A 80 60 50 - 1" 5

AXD4-10006A 100 70 63 - 1-1/4" 6

AXD4-12507B 125 90 63 - 1-1/2" 7

▼Recommended Inserts 建議刀片品牌:MITSUBISHI

AXD4

殼形銑刀

Standard with Coolant hole


